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VITA VMK Master® Competenta in ceramica

VMK - povestea de succes continua
VMK 68 — VMK 95 - VMK Master®

Primul sistem de restaurare metalo-ceramicd aparut in Europa
a fost lansat pe piata de VITA Zahnfabrik in 1962.

Acest sistem VMK (VITA metalo-ceramicd) care se folosegte si
astazi include materialele ceramice dentare ale firmei VITA
Zahnfabrik arse pe metale nobile produse de Degussa (0.

Asteptarile tot mai mari din zilele noastre referitoare la functio-
nalitatea si estetica restaurdrilor metalo-ceramice ne determina
sa producem materiale care permit nu doar optiuni de indi-
vidualizari multiple, ci si obtinerea unor rezultate convingatoare
cu efort minim.

Pentru a asigura o combinatie bine echilibratd a materialelor de
ultima generatie si prelucrarea ugoard a acestora, caracteristicile
de procesare excelente ale ceramicii VMK 95 au fost combinate
cu materiale perfectionate ulterior.

Rezultatelor acestui proces de dezvoltare este VITA VMK Master -
un material fard nici un compromis. Simplitate si fiabilitate atinse
prin experienta.

VITA VMK Master oferd toate posibilitatile penru restaurarea
masei dentare tari intr-un mod natural si estetic.

De la rezolvarea problemelor simple pana la cazurile complexe -
aveti la dispozitie un singur material care ia in considerare toate
ideile noastre de dezvoltare.

Bazat pe o metoda clasica si dovedita, VITA VMK Master permite
realizarea restaurdrilor cu aspect natural. Datorita unei game largi
de materiale aditionale puteti raspunde la orice provocare indi-
viduala si puteti obtine o restaurare cu adevdrat naturala.

VITA VMK Master este o ceramicd pentru placarea infrastructurilor
de metal cu continut ridicat de aur, continut scazut de aur sau
paladiu in intervalul coeficientului de expansiune termica (CTE)
conventional. Ceramica este potrivitd mai ales pentru placarea
infrastructurilor din metale nenobile datoritd temperaturii de
ardere si a proprietatilor chimice-fizice.

VITA VMK Master este disponibil in varianta 3D-Master si in
nuantele A1-D4 dupa cheia VITA classical.




VITA VMK Master” Propriettile materialului

VITA VMK Master este o ceramica conventionald. Distributia
diferita a marimii particulelor, procesul de manufacturare opti-
mizat respectiv prelucrarea simpld si economica stau la baza
dezvoltdrii in scopul obtinerii unui produs cu buna stabilitate,
contractie redusa pentru obtinerea restaurarilor estetice de
inaltd calitate.

VITA VMK Master are doud elemente constitutive principale:
potasiul natural (KAISi,0,), si minerale feldspar de bicarbonat

de sodiu si ortoza (NaAlSi;0, albit) numiti si tectosilicati in litera-
tura de specialitate deoarece formeaza retele tri-dimensionale in
ceramica. Feldsparul de potasiu, esential in relizarea ceramicii
VITA, ajuta la abrazia ideald pe dintii antagonisti si asigurd
stabilitatea chimica in cavitatea bucala.

Ortoza se topeste incongruent, adicd partile solide si topite
prezintd compozitie diferitd. La utilizarea acestui tip de feldspar,
se obtine o masd topita care dupa solidifcare formeaza faza
sticloasa i leucita(KAISi,0).

Proprietati fizice dg mtaituera Valoare
(TE (250-500°C) - OPAQUE 10°- K" 13,6-14,0
Punctul de inmuiere - OPAQUE °C . 670
Punctul de transformare - OPAQUE °C @.575
CTE (250-500°C) - DENTINA 10°- K" 13,2-13,7
Punctul de inmuiere - DENTINA °C Aprox. 660
Punctul de transformare - OPAQUE °C Aprox. 565
Solubilitate - DENTINA ug/cm? <10
Rezistenti la incovoiere in 3 puncte - DENTINA MPa Aprox. 90
Marimea medie a particulelor - DENTINE pm Aprox. 19
Forta de adeziune MPa >50
Densitate - DENTINA g/am’ Aprox. 2,4

Leucita reprezinta faza cristalina a maerialelor VMK si este
esentiald in componenta materialului din doua motive: pe de o
parte asigurd stabilitatea, adica garanteaza ca forma lucrdrii arse
ramane neschimbata chiar si la temperaturi ridicate. Pe de alta
parte coeficientul de expansiune termica (CTE) a ceramicii este
controlat de proportia de leucite. In plus, cristalele asigura
rezistenta crescutd a fatetei si reduce propagarea fisurilor.

15-25% din compozitia ceramicii o reprezintd cuartul, un alt
component principal, care se adaugd pentru a mari proportia
in faza sticloasa si astfel translucenta.

Pentru a optimiza proprietdtile optice ceramica contine si oxizi
metalici. Acestia se folosesc drept opacizanti, astfel translucenta
si opalescenta sunt echilibrate. Pe langa oxizii metalici, in com-
ponenta ceramicii se mai adauga si pigmenti, produsi printr-un
proces special de ardere. Acesti pigmenti nu se ard si raman
neschimbati o datd cu trecerea timpului, ci determind nuanta
finald a ceramicii arse asigurand restaurarii o stabilitate a culorii
de lungd durata.




VITA VMK Master® Proprietatile materialului
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Fig. 1: Valori de rezistenta la indoire in 3 puncte
conform IS0 6872

Fig. 2: Vedere la microscop a structurii foarte omogena
a opacului VITA VMK Master

Fig. 3: Vedere la microscop a structurii neomogene de opac

Proprietati fizice

Pe langd aderenta excelentd la metal si stabilitatea termica perfecta, VITA VMK Master
prezintd solubilitate foarte redusa in acizi. Mai mult, in comparatie cu materialele
concurente si cu valoarea limitd 150 6872, VITA VMK Master prezintd valori remarcabile
de rezistentd la indoire.

Figurile 2 si 3 arata opacul ars. Stratul inchis la culoare este ceramica arsa, iar cel
deschis este infrastructura de metal.

Stratul foarte omogen de opac VITA VMK MASTER este vizibil intre aceste doua straturi
in figura 2. Se poate recunoaste usor distributia uniforma a componentelor individuale
de opac.

Bulele si micile fisuri se pot distinge in opacul firmei concurente , in figura 3.

Datorita unei etape speciale de procesare se poate obtine o structurd foarte omogena

a opacului. Distributia omogend imbundtdteste si aderenta la metal. Aplicarea a fost
de asemenea optimizata pentru a asigura acea consistenta cremoasa care se obtine
dupd mixarea cu lichidul pentru opac. Opacul mixat poate fi aplicat mai usor pe metalul
sablat, iar suprafata omogend, cremoasa elimina formarea bulelor de aer. Aderenta

la metal este facilitatd si imbunatatitd considerabil.




VITA VMK Master” Ce trebuie sa stiti despre CTE (coeficientul de expansiune termica)

Sectiune
orizontala
printr-o coroana
schematica

Sectiune
orizontala
printr-o coroand
schematica

(eramicy

printr-o coroand
schematica

Experienta noastra practicd referitor la CTE de 13,8—15,2 < 10*K" a dovedit cd se pot
obtine rezultate bune cand CTE al aliajului (mdsurat la 25-600°C) este in intervalul
14,0-14,4 - 10°K".

In cazul aliajelor cu CTE in intervalul >14,5 - 10K (mdsurat la 25-600°C), trebuie
aplicatd o racire lentd incepand dupa prima ardere a dentinei. in mod normal ceramica
pentru placare se raceste rapid la o temperaturad la care este vascoasa sau lichida.

In timpul racirii in matricea de sticla se formeaza o constrangere, stratul exterior se
raceste mai rapid decat cel interior al metalo-ceramicii. Drept rezultat, stratul interior
este expus tractiunii, iar suprafata compresiunii. Daca exista si alte diferente considerabile
in CTE (aliaje > 14,4 - 10°K"), stresul acumulat in mod normal in timpul arderii poate
fi minimizat prin racire de lunga duratd. Daca aliajul are un coeficient de expansiune
termicd mai mare, racirea de la 900°C-700°C trebuie efectuatd in mai putin de 3 minute.

Dacd CTE a materialului de infrastructura este considerabil mai mic decat cel al ceramicii,
tensiunea tangentiald de intindere va creste si vor apdrea fisuri care se propaga catre
exterior si determina aparitia fisurilor ulterior (fig 1).

Dacd CTE a materialului de infrastructura este considerabil mai mare decat cel al
ceramicii, tensiunea tangentiala de compresie va creste si vor apdrea fisuri aproape
paralele cu infrastructura. Aceasta determina aparitia exfolierii. (fig.2)

Valorile ideale ale tensiunii de compresiune si intindere sunt asigurate dacd CTE al
ceramicii este echilibrat cu cel al materialului de infrastructura. (fig 3).

(azul fericit este atunci cand materialul de placare prezintd o valoare a CTE mai micd decat
materialul de infrastructura. Din cauza adeziunii, ceramica trebuie sa urmeze caracterul
termic al materialului de infrastructurd. Daca se rdceste, ceramica este expusd la o usoard
tensiune tangentiala de compresiune.

Daca scheletul metalic este placat cu ceramicd, grosimea stratului este un factor decisiv
pe langa valoarea CTE. In material apar diferente de tensiune (tensiuni radiale de
intindere) care sunt cu atit mai mari cu ct stratul este mai gros.




VITA VMK Master® Lumina si culoare

Dentina naturala prezintd diferite grade de nuante si opacitate.

Pe de alta parte, smaltul natural poate fi translucent si opac.

Efectul este produs de reflectia luminii. Lumina nu este reflectatd doar

la suprafatd, ci — datorita translucentei dintelui natural — si din interior,
adicd si elementele translucente ale dintelui sunt influentate de ambient.
Nuanta se poate schimba vizibil la conditii de iluminare diferite.

Cu cat mai translucent este un obiect, cu atat mai mult va patrunde
lumina i cu atat mai gri va parea. Daca opacitatea creste, nuanta
de gri va scadea si va creste luminozitatea.

Translucenta

Transparent = penetrabil de lumina
Translucent = laptos, opac

Opac = impenetrabil de lumina

Opalescenta
Iridescentd rosu-albastruie, asemenea opalului.
Pare rogiatic in lumind transmisa si albdstrui in lumind incidenta.

Fluorescenta

Proprietatea unor materiale sa luceasca la expunerea la lumina.
Ceramica dentard este colorata cu fluorescentd rosu-albastruie,
prin urmare are un luciu alb-albastrui sau galben-verzui.

Acest fenomen poate fi observat clar in lumind neagra,

lumina difuza (ceatd) sau lumina soarelui.




VITA VMK Master® Domeniul de utilizare

Indicatii
Coroane totale pe metalo-ceramica
Fatete pe metalo-ceramica

Contraindicatii
Bruxism

Temperatura de ardere

La utilizarea ceramicii dentare rezultatul depinde in mare masura de procedura

de ardere folositd de utilizator si de designul infrastructurii metalice. Tipul de cuptor,
pozitia senzorului de temperaturd, suportul de ardere si marimea lucrdrii sunt factori
esentiali pentru calitatea rezultatului. Recomandarile noastre tehnice si cu privire

la aplicare (date in scris, oral sau prin demonstratii practice) se bazeaza pe experientd
si teste aprofundate. Cu toate acestea, utilizatorul poate sd considere aceste informatii
doar ca referintd. Daca transparenta suprafetei si gradul de luciu nu corespund in
urma arderii in conditii optime, procedura de ardere trebuie modificata.

Factorul crucial in procedura de ardere nu este temperatura de ardere afisatd

de cuptor, ci imaginea ceramicii si conditia suprafetei acesteia dupd ardere.

A\ Nota: suporturile de ardere pot avea o influentd majora asupra
rezultatului. Toate temperaturile de ardere pentru VITA VMK Master
se bazeaza pe utilizarea suporturilor de ardere negre.

La utilizarea unor suporturi de culoare deschisa, temperatura trebuie
crescutd cu 10-20°Cin functie de tipul cuptorului folosit.




VITA VMK Master® Gradul de ardere a ceramicii de fatetare

Temperatura [°C]

4 6 8 10 Durata [min]

Fig. 1: Reprezentarea schematicd a probelor de ardere
in urma arderii

Figura 2

Pe langa temperatura de ardere, gradul de ardere corect al ceramicii
depinde si de alti parametri:

— timpul si temperatura de preincalzire

— timpul de incalzire pand la atingerea temperaturii de ardere

— timpul de mentinere a temperaturii de ardere ideale

—Vacuum (nivel si durata)

— Pozitia lucrarii in cuptor

Figura 1 prezintd cd modelele de ardere cu acelasi grad de ardere pot fi
preparate la temperaturi de ardere diferite prin schimbarea timpului de
mentinere si incdlzire. Bineinteles, ca temperatura de ardere si timpii
de incdlzire trebuie adaptati la cuptorul si ceramica folosite.

Testul demonstreaza clar ca se poate atinge acelasi grad de ardere atat
cu temperaturi mai ridicate si timp de incalzire redus, cat si cu temperaturi
mai scazute si timp de incdzire mai lung.

Temperatura si timpul de incalzire al cuptorului au fost ajustate corect daca
modelul de ardere este transparent, are o culoare puternica si margini ascufite.
Dacd la sfarsit temperatura este prea mare, modelul va avea un luciu ,uleios”
si margini rotunjite (la dreapta, deasupra diagonalei).

Daca temperatura este prea micd si timpul de incdlzire prea scurt,

modelul va parea laptos si mat (la stanga, sub diagonald).

in laborator, arderea este corectd dacd suprafata ceramicii este putin
lucioasa (fig. 2, la dreapta). Daca ceramica este laptoasa si neomogena,
nu s-a atins gradul de ardere corect (fig. 2, la stanga).

Dacd nu ati obtinut rezultatul dorit, apropiati-va de temperatura

de ardere corecta in pasi de 5-10°C.




VITA VMK Master” Informatii referitoare la preparare

Informatii generale

Pentru coroane faceti o preparare chamfer sau cu prag rotunjt.
Trebuie sa obtineti o tdieturd circulara cu adancime de 1 mm.
@ Unghiul de preparare verticald trebuie sa fie de cel putin 3°.
Toate zonele de tranzitie intre suprafetele ocluzale sau incizale
trebuie rotunjite. Se recomanda suprafetele uniforme si netede.

Preparare cu prag sau chamfer.

Preparare tangentiald - contraindicata la pragurile de ceramica.

Preparare chamfer incorectd — contraindicata in general.

10



VITA VMK Master” Informatii despre preparare

A

Designul scheletului metalic
Scheletul metalic reflecta forma dintelui in mdrime redusa (design ce sustine
forma dintelui). Ceramica trebuie aplicatd in straturi de grosimi uniforme

(max. 2 mm). In timpul aplicarii trebuie respectate cerintele fiecarui aliaj in parte:

— infrastructurile cu dimensiuni insuficiente determind o contractie mai mare
a ceramicii si astfel necesitd arderi suplimentare

— infrastructurile cu dimensiuni insuficiente nu reprezinta un sprijin adecvat
pentru fateta de ceramicd care se poate fisura sau ciobi daca straturile
sunt prea groase.

Sectiunea transversala a conectorilor

Sectiunea transversald a conectorilor interproximali are o influenta majora
asupra stabilitatii lucrdrii. De aceea conectorii interproximali trebuie sa aiba
dimensiunea optima in functie de aliajul folosit.

Scheletul coroanelor si elementelor de punte care urmeaza a fi placate

cu ceramica trebuie realizat astfel incat sd se asigure o grosime a stratului

de cel putin 0,3 mm la coroane si cel putin 0,5 mm la punti. Pentru mai multe
informatii cititi instructiunile aliajului respectiv. Zonele de tranzitie intre
metal si ceramicd nu trebuie sa fie pe punctele de contact si pe suprafetele
de masticare.

Designul marginii metalului

Zona de tranzitie intre scheletul metalic si ceramica trebuie definitd clar,
si ori de cdte ori este posibil trebuie preparat un unghi drept.

Tranzitia dintre aliaj si ceramica nu trebuie sd fie in apropierea punctelor
de contact si pe suprafetele ocluzale.

La prepararea spatiului interdentar, tranzitia trebuie efectuatd astfel
incat sd ramana loc pentru curdtare usoara.

"



VITA VMK Master® Designul infrastructurii unei punti

Infrastructura modelata a unei punti din partea vestibulara:
conectorii interproximali se afla la nivelul punctelor de contact

si trebuie modelati astfel inct sd permita realizarea unei restaurari
de estetica deosebita si 0 igiend corespunzatoare.

Pentru a obtine suficienta stabilitate intre stalpii si intermediarii

unei punti se recomanda realizarea unui guler palatinal sau lingual.
Mai mult, pentru asigurarea rdcirii uniforme a intermediarilor care
absorb cea mai mare partea a caldurii, ventilarea reprezintd un avantaj.

Pentru finisare se recomanda frezele in cruce.

Dupa indepdrtarea masei de ambalat, scheletul metalic trebuie
sa fie slefuit pe toate suprafetele inainte de arderea ceramicii,
pentru a asigura o suprafata curata.

Dupa finisare, scheletul metalic trebuie sablat cu grija cu oxizi

de aluminiu (Al,0;). Pentru a preveni incluziunea de material abraziv,
se recomanda sablarea la presiunea indicata tinand diuza in unghi
plat fatd de suprafata de lucru. Presiunea si granulatia oxizilor folosifi
depind de tipul de aliaj. Dupa sablare, scheletul metalic se curata

cu o pensula sub jet de apd sau la steamer.

A\ Nota: folositi doar oxizi de aluminiu puri la sablare.

In caz contrar suprafata metalicd se contamineaza si in timpul
arderii ceramicii se formeazd bule de aer. Cititi instructiunile
de utilizare ale aliajului folosit si respectati-le.

Sablarea imbundtateste legatura mecanicd creand rugozitai

pe suprafata metalului si ldrgind-o considerabil.




VITA VMK Master® Designul infrastructurii pragului in ceramica

Scheletul metalic dupa finisare — perparat in scopul realizdrii unui prag in ceramica.

La realizarea pragului in ceramicd, trebuie sa va asigurati

cd infrastructura (nu fateta) este sprijinitd de dintele preparat (bont).
Astfel infrastructura este redusa exact pana la prepararea chamfer
sau cea cu prag si se obtine sprijinul functional al infrastructurii.

Pentru integrarea perfectd, estetica a coroanei in zona estetica
aferenta si pentru evitarea umbrelor, e necesara reducerea suficienta
a infrastructurii mai ales in zona interproximald. Dupa reducere,
marginea metalului trebuie sa fie subfire, rotunjita.

Pentru obtinerea unui contur uniform se recomandd marcarea
reductiei pe infrastructurd cu un creion (linia neagrd din imagine).
Coroana dupad reducere.

A\ Nota: Asigurati-vd ca pragul este sprijinit
corespunzdtor pe infrastructura.

Infrastructura sablata cu oxizi de aluminiu.
Comparati cu informatiile referitoare la prepararea
infrastructurii puntilor.




VITA VMK Master® Informatii generale despre opac

Pentru mascarea metalului si pentru o legdtura perfectd cu
infrastrucutra de metal, se aplica materialul opac.

Elementul cheie in acest lant este combinatia dintre opacizare
si arderea opacului ceea ce are o influentd decisiva asupra
calitatii aderentei. Stratul de opac reprezintd baza nuantei
unei restaurari estetice.

/\ Nota: Pentru a obtine o nuanta mai calda
si mai intensd, opacul poate fi amestecat

cu wash opaque (WO). Cu toate acestea,
restaurarea finala poate sa difere de nuanta
din cheia de culori.

Wash opacul de culoare aurie si opacul respectiv (OP) sunt
disponibile pentru opacizare. Acelasi material opac se foloseste la
nuantele VITA 3D-MASTER (unul pentru fiecare nivel de iluminare)
si la nuantele clasice A-D dupa cheia VITA classical (unul pentru
fiecare nuanta).

WO si OP au aceleasi proprietati fizico-chimice si astfel sunt per-
fecte pentru opacizare.

Rolul opacizarii:

—obtinerea oxizilor de bonding si sustinerea aderentei chimice

— creearea zonelor ceramice pe suprafata si fixarea retentiilor
pentru ceramica

— colorarea

Materialele opac si wash opac se pot varia dupa
cum urmeaza:
— pulbere: pulberea de opac se amesteca cu VITA OPAQUE FLUID

si se aplica pe scheletul metalic curat si uscat cu o pensula
sau un instrument din sticla.

— pastd: opacul pasta are o consistentd gata de utilizare

si se aplica cu o pensuld sau un instrument din sticla.

A\ Nota: pastele trebuie amestecate cu un instrument
inainte de utilizare. Daca pasta se ingroasd, dupa

o depozitare indelungata, consistenta originald se reface
prin addugarea unei anumite cantitati de VITA PASTE FLUID.
Aveti grija ca opacul pastd sd nu intre in contact cu apa,
pentru a evita formarea bulelor si fisurilor in stratul

de oapc in timpul arderii.

— tehnica VITA SPRAY-ON: opacul pulbere se mixeaza

cu VITA SPRAY-ON LIQUID intr-un recipient de sticla,
apoi se pulverizeaza uniform pe suprafata metalicd.
Va rugam cititi instructiunile de utilizare a lichidului
VITA SPRAY-ON (Nr.492).

14



VITA VMK Master® Aplicarea opacului

Scheletul metalic pretratat si sablat in prealabil
conform parametrilor date de producator.

Respectafi instructiunile date de producatorul aliajului!

Inainte de a continua, curatati scheletul metalic sub
jet de apd cu o pensula, apoi la steamer.

/\ Nota: Dupa curatare, nu atingeti scheletul metalic
cu degetele, ci cu 0 pensa curata.

Opacizarea
Aplicati un strat subtire de opac pastd pe suprafata
metalica si lasati timp suficient sa se usuce.

Alternativ, opacul pulbere mixat in prealabil se aplica in strat subtire

si uniform pe infrastructura sau se pulverizeaza folosind tehnica VITA SPRAY-ON.

Asigurati-va ca acest prim strat nu este prea gros.

Programul de ardere recomandat dupa opacizare

Temp.pre-| [=>] | [LA] | [A] | Temp. VAC
sucare °C | Min. Min. °C/min. | Aprox.°C| Min. min.
Pasta 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Pulbere 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Wash opac dupa arderea completa.

A\ Nota: Scheletul metalic pe care se vede o cantitate
considerabila de oxizi trebuie curdtat cu o perie de dinti
sub jet de apd sau la steamer, dupa fiecare ardere.

15



VITA VMK Master® Aplicarea opacului

Arderea opacului

Mixati opacul pulbere cu OPAC FLUID pana obtineti o consistenta cremoasa.
Aplicati in strat subtire pe scheletul metalic i ardeti conform ciclului de ardere
corespunzdtor. Opacul pasta se aplica in acelasi mod.

Evitati condensarea excesiva si evitati ca straturile groase de opac sa se scurga
in zonele ocluzale, proximale sau marginale mai ales in cazul puntilor.
Aceste straturi de opac se pot fisura in timpul arderii.

Inainte de arderea opacului trebuie sa va asigurati ca materialul a fost aplicat
uniform pe scheletul metalic si il acopera complet. Dupa ardere scheletul
metalic nu trebuie sd se mai vada. Daca e necesar, mai addugati un strat

de opac si ardeti-I din nou.

Programul de ardere recomandat pentru opac

Temp.pre-| [ =] | [A] | [ A] | Temp. VAC
sucare °C | Min. Min. | °C/min. | Aprox.°C| Min. min.
Pastd 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Pulbere 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

A\ Nota: Probleme pot aparea si daca opacul se usuca prea repede.
Dacd nu se respectd timpii recomandati de pre-uscare si uscare,

se pot forma cavitati mici, iar opacul se poate desprinde de pe metal.
Tn aceste cazuri opacul lichid sau pasta sau transformat prea repede
din lichid in stare gazoasa.

Opacul ars corect are un luciu asemanator cu coaja de ou.
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VITA VMK Master” Aplicarea stratului de opac pe prag in ceramica

Wash opacul se aplicd la fel ca in cazul puntilor.

Diferente in arderea opacului

Pentru o bund aderenta la materialul pentru prag,
opacul trebuie aplicat peste marginea redusa de metal
(vezi imaginea alaturata).

/\ Nota: excesul de material opac nu trebuie sd intre
in coroand pentru a nu afecta adaptarea acesteia.

Schelet metalic acoperit cu stratul de opac — pregatit pentru
aplicarea masei de margin.

Aplicarea masei de margin este explicata in capitolul
+Aplicarea ceramicii pe prag”.
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD

Nuanta aleasa din cheia de culori poate fi reprodusa prin
tehnica de stratificare STANDARD, adica utilizarea materialelor
DENTINA si SMALT. Aceste materiale se amesteca cu VITA
MODELLING FLUID sau VITA MODELLING FLUID RS.

VITA MODELLING FLUID previne uscarea rapida a ceramicii.
Fluidul creste plasticitatea materialului in timpul aplicarii
straturilor. Consistenta fina a lichidului RS de culoare rosie
permite un timp de prelucrare mai lung (si in conditii umede)
si asigura o buna stabilitate, fiind astfel potrivit mai ales in
cazul restaurarilor mari sau a puntilor cu mai multe elemente.

Daca spatiul este restrans (>0.6 mm) nuanta poate fi
intensificata prin folosirea materialului OPAQUE DENTINE.

OPAQUE DENTINE poate fi folosit pentru compensarea pierderii
nuantei la intermediari, mai ales in zona gingiei. De asemenea
se poate folosi pentru intensificarea nuantei pe suprafetele
ocluzale ale molarilor.

La folosirea nuantelor clasice A1-D4 dupa cheia VITA classical,
reproducerea nuantei in zona cervicala poate fi realizata cu
ajutorul materialelor NECK.

Deoarce dintele natural are o culoare mai intensa in zona
gingivald, materialele NECK sunt potrivite pentru obtinerea
acestor nuante mai puternice i mai opace.
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD a unei punti

Punte placata cu opac, pe model.

Pentru a permite indepartarea usoara ulterior,
modelul este izolat in prealabil cu VITA Modisol.

OPAQUE DENTINE

Pentru a evita diferentele de nuanta dintre stalpi
si intermediari, OPAQUE DENTINE se aplicd la baza
si in zona cervicala a intermediarului.

Deseori, pe cuspizi nu rdmane suficient loc pentru

masa de dentind si smalt. De aceea, pe aceastd suprafata
se aplica un strat subtire de OPAQUE DENTINE pentru
mentinerea nuantei corecte, mai ales unde grosimea
stratului este mai mica de 0.8 mm.

DENTINA
Incepand cu marginile meziale si distale ...
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD a unei punti

.. ntrequl dinte este acoperit cu masa de DENTINA.
Astfel se obtine 0 baza pentru mdrimea,
forma si pozitia dintelui.

Se aplica un strat subtire de DENTINA pe stratul de OPAQUE DENTINE
aplicat in prealabil pe cuspizi, si se modeleaza.

Pentru a lasa suficient spatiu pentru smalt,
se reduce din masa de DENTINA in treimea incizald.

Pentru a obtine un nivel de umezeald uniform, materialul trebuie
umezit cu grijd in zonele interproximale din partea palatinala
inainte de aplicarea masei de smalt. Nu este necesard umezirea
materialului din ambele parti deoarece lichidul de modelat este
raspandit pe toata zona interproximala datorita efectului capilar.
Fortele de aderenta care rezulta se obfin datorita distributiei
particulelor ajustate perfect in structura materialului.

SMALTUL
Pentru a completa forma coroanei se aplicd smaltul in cantitati mici.
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD a unei punti

Pentru a compensa contractia la ardere,
puntea trebuie sa fie putin mai mare.

Cu un cutit de separare umezit putin ...

... separati elementele individuale ale puntii interproximal
pand la opac inainte de prima ardere a dentinei.

Dupd indepadrtarea puntii de pe model, completati punctele
de contact cu dentind si smalt.

Apoi agezati puntea pe suportul de ardere pentru urmdtoarea ardere.

Programul recomandat pentru prima ardere a dentinei

Temp.pre-| [>] | [A] | [ ~7] Temp. VAC

sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.

500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49




VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD a unei punti

Dupad ardere agezati puntea pe model
si ajustati punctele de contact.

Cu un disc diamantat separati zonele
interproximale dupa prima ardere a dentinei.

Cu o freza diamantata corectati forma dintilor.

Tnainte de a doua ardere a dentinei reziduurile de pe urma
slefuirii trebuie indepadrtate cu grija de pe lucrare.
Curdtati puntea sub jet de aburi.

A doua ardere a dentinei

Umpleti zonele interproximale cu masa de dentina.
Dupd usoarea condensare a zonelor interproximale,
aplicati OPAQUE DENTINE la baza intermediarilor.

/\ Nota: pentru a evita uscarea materialelor

aplicate in zonele interproximale, se recomanda
umezirea acestor zone cu VITA MODELLING FLUID

sau VITA INTERNO FLUID la puntile cu deschidere mare.
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD a unei punti

Tnainte de a aseza lucrarea pe model,
se recomanda izolarea modelului cu VITA Modisol.
Astfel materialul aplicat la baza nu se va lipi de model.

.. 51 SMALT.

Programul de ardere pentru a doua ardere a dentinei

Se efectueaza corecturile incepand de la zona cervicald cu masa de DENTINA ...

Temp.pre-| [=>] | LA ] | 7] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Se verifica din nou punctele de contact.
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD a unei punti

Finisati marginile cu un instrument diamantat.

/\ Nota: conturul marginilor a fost marcat
cu un creion pentru mai multa precizie.

Apoi pentru a da structurii un aspect natural
se aplica niste linii, respectiv zone concave si convexe.

Inainte de de a trece la urmétoarea etapa,
se indepdrteaza cu grija reziduurile de pe urma slefuirii
cu o periutd de dinti sub jet de apd sau la steamer.

Dacd este necesar, pe intreaga lucrare se poate
aplica un strat de luciu cu VITA AKZENT.

Colorantii VITA AKZENT se folosesc la nuantarea
si la individualizarea culorilor.
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VITA VMK Master” Stratificarea STANDARD a unei punti

Programul de ardere recomandat pentru VITA AKZENT®

Temp.pre-| [=>1 | [A] | [A] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Lucrare dupa arderea colorantului.

Corecturi dupa arderea colorantului

Pentru corecturile dupa arderea colorantului,

se foloseste materialul CORRECTIVE care se arde

la 0 temperatura mult mai mica. Conturul lucrarii nu
va mai fi afectat de aceastd temperaturd.

Programul de ardere recomandat pentru masa CORRECTIVE

Temp.pre-| [=>] | [ A ] | [ ~7] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.

500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33




VITA VMK Master® Prelucrarea materialului VITA MARGIN

Pragul are rolul de a reda efectul natural al luminii in zona de tranzitie dintre

dintele preparat si gingie. Marginea gingivala a restaurdrii din metalo-ceramica,

care este deseori gri, rareori poate fi atribuit metalului care transpare,

¢i in majoritatea cazurilor este vorba de ,umbra” cauzatd de lipsa luminozitdtii gingiei.
Datorita fluorescentei crescute materialele VITA MARGIN ajutd la distribuirea

naturald a luminii in zona gingivald

Materialul MARGIN se distinge de toate celelalte pulberi VITA VMK Master
prin plasticitate. Datoritd procedurii brevetate a producatorului, ceramica
de fatetare poate fi prelucrata in acelasi mod ca materialele acrilice.
Plasticitatea materialului mixat este aproape identica cu cu cea

a rasinilor/compozitelor, astfel se poate aplica foarte ugor cu o spatuld.

Datorita plastifierii, nu este nevoie de nici un lichid special pentru mixare.
Materialul este amestecat cu VITA MODELLING FLUID din trusa.

Pentru a obtine o compozitie omogend, prima data se recomandd
mixarea pulberilor. (vezi ,Tabelul cu clasificari”)

Din cauza plastifierii fluidul nu este absorbit
de pulberea MARGIN (efect hidrofob).

Pulberea trebuie amestecata cu lichidul pentru obtinerea
unei consistente asemenea unui aluat.

/\ Nota: nu se recomanda utilizarea unei placi umede in mod constant
deoarece efectul capilar al placii poate fi afectat negativ de plastifiere.
Materialul MARGIN deja uscat nu mai poate fi amestecat din nou.
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VITA VMK Master® Aplicarea ceramicii pe prag

Opacul este aplicat conform imaginii alaturate.
Vezi si capitolul referitor la aplicarea opacului.

Se recomanda izolarea modelului de gips inaintea
aplicarii materialului margin.

Apoi modelul uscat si pretratat este izolat cu grija
cu VITA Modisol iar capa preparata se aseaza pe model.

A\ Nota: Asigurati-va cd suprafata care urmeazd a fi placata
cu ceramicd nu intrd in contact cu agentul de izolare.

(Capa placata cu opac, pe model.

Se recomanda aplicarea si intinderea uniforma
a materialului cu o spatuld de plastic sau de ceramicd
inainte de prima ardere a materialului MARGIN.

Materialul trebuie usor condensat pe model.
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VITA VMK Master® Aplicarea ceramicii pe prag

Pentru adaptare exactd dupa ardere, materialul
margin nu trebuie sa depdseasca linia de preparare.
Excesul de material trebuie indepadrtat.

Apoi coroana se usuca complet cu un pistol cu aer
cald sau la caldura emisd de incinta cuptorului.

/\ Nota: Excesul de lichid poate fi absorbit
cu un servetel.

Programul de ardere recomandat pentru MARGIN

Temp.pre-| [>] | [ A ] | [~A] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Verificati zona pragului in interiorul coroanei si efectuai
corecturile minore fard a exercita presiune.
Apoi asezati coroana arsd pe model, cu grija.

Modelul este izolat din nou cu VITA Modisol. Pentru a doua
ardere este nevoie de o consistenta cremoasa.

Cu o spatula aplicati cantitati mici de material pe partea
inferioara a praqului si asezati capa pe model.
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VITA VMK Master® Aplicarea ceramicii pe prag

Apoi completati lipsurile prin aplicarea

cu grija a materialului MARGIN in spatiul
rdmas dupd prima ardere, asigurand astfel
adaptarea perfecta a pragului.

Mostre de materiale margin.

Uscati coroana, indepartati-o cu grija de pe model
si puneti-o pe suportul de ardere.

A\ Nota: Materialul MARGIN nu trebuie
sa intre in contact cu suportul de ardere.

Programul de ardere recomandat pentru MARGIN

Temp.pre-| [=>] | [A] | [A] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Dupa a doua ardere a MARGIN,
coroana trebuie ajustata pe model.

Coroana cu material MARGIN, dupa cele doua arderi.
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VITA VMK Master® Stratificare individuala pe o singura coroana

A\ Nota: Stratificarea individuald se bazeaza pe dintii
reziduali ai pacientului. Prin urmare, urmatoarea procedura
de stratificare este doar un exemplu.

0 sinteza a materialelor descrise mai jos se gdseste
la capitolul ,Explicatia materialelor”.

(Capa preparatd cu material margin.

LUMINARY

Se aplica un strat subtire de masa LUMINARY

(similar cu aplicarea unui strat de OPAQUE DENTINE)
pentru a creste fluorescenta si a obtine sprijin suficient
in zona cervicald pentru materialul margin.

A\ Nota: pentru a acoperi partea incizald a capei,
materialul LUMINARY se poate aplica putin dupa marginea preparatiei.

Mostre de material LUMINARY

Programul de ardere recomandat pentru masa LUMINARY

Temp. pre- | [ > | [~ ] L~ ] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master” Stratificare individual pe o singura coroana

(Capa, dupa arderea masei LUMINARY ...

... 1a lumind neagra.

DENTINA
Masa de dentind se aplica pas cu pas pand la obtinerea formei dorite.

in acest scop, in functie de forma dintelui,
se pot folosi mai multe tipuri de materiale DENTINA
pentru ca lumina sa se refracte in mod natural.

/\ Nota: Pentru,,compensarea” zonelor umbroase,
se poate folosi o dentind mai luminoasd sau — in spatiile
inguste — o dentind cu o cromaticd mai puternica.

TRANSLUCENT / SMALT

Materialele transpa permit deja determinarea lungimii
inicizale sau proximale a coroanei. Alternarea nuantelor
reda reflectia naturald a dintelui si conferd luminozitate
restaurdrii. In plus, faciliteazd aplicarea materialului
DENTINE MODIFIER in zona incizala.




VITA VMK Master® Stratificare individuala pe o singura coroana

DENTINE MODIFIER

Cu materialul DENTINE MODIFIER se creeaza
o structura de tip mamelon in zona incizala
si se intensificd nuanta in anumite zone.

Masa de DENTINE MODIFIER poate fi aplicata
ca atare sau in amestec cu dentina.

Mostre de DENTINE MODIFIER.

SMALTUL

Pentru obtinerea unor nuante mai deschise in zonele
meziale si distale se aplicd masa de smalt. Se pot ajusta
si suprafetele mai intunecate ale dintilor nealiniati.

Se recomanda o ardere intermediard asemdndtoare
cu prima ardere a dentinei pentru control vizual
si stratificare individualizata.

Programul de ardere recomandat pentru prima ardere
a dentinei (ardere intermediara)

Temp.pre-| [=>] | [ A ] | [~] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Stratificare individuala pe o singura coroana

CERVICAL

Aplicati masa CERVICAL pe corpul dintelui pentru a completa forma coroanei.
Efectul de profunzime creste astfel in aceasta zona.

Mai mult, masele de cervical adaugad o nuantd caldd coroanei.

Mostre de masa CERVICAL.

SMALT / TRANSLUCENT
Stratificarea in zona incizala se realizeaza prin
alternarea straturilor de smalt (EN) si translucent (T).

Straturile alternative de diferite mase translucente

ajutd la refractia naturala a luminii pe coroand
si creeaza diferite reflexii a nuantei.

Mostre de material TRANSLUCENT.

Programul recomandat pentru prima ardere a dentinei

Temp.pre-| [>] | [ A ] | [ A] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Stratificare individuala pe o singura coroana

Coroana (capd) pe model dupa prima ardere a dentinei.

Forma finala se poate obtine prin folosirea materialului TRANSLUCENT (T),
OPAL TRANSLUCENT (OT) sau PEARL TRANSLUCENT (PLT).

Utilizarea acestor materiale depinde de varsta pacientului

si de aspectul dintilor reziduali.

/\ Nota: T6 5i T8 au 0 nuantd intensiva si pot influenta
in mare mdsura culoarea finala.

Programul recomandat pentru a doua ardere a dentinei

Temp.pre-| [>1 | [ A ] | [ A] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Frezele diamantate si polipantii de cauciuc folositi la prelucrare.

Se contureaza structura de suprafatd dupd forma dintelui natural.
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VITA VMK Master® Stratificare individuala pe o singura coroana

In special la pacientii mai in varsta, inainte de arderea
glazurii se recomanda netezirea marginilor sau anomaliilor
cu un polipant de cauciuc.

Programul de ardere recomandat pentru glazura

Temp.pre-| [=>1 | [~A] | [A] Temp. VAC
sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

La arderea glazurii, gradul de luciu si textura suprafetei pot fi controlate

prin rata de crestere a temperaturii, temperatura finald si timpul de mentinere.
Tratamentul suprafetei si prepararea inaintea arderii influenteazd

in aceeasi masurd. Prin urmare, informatiile referitoare la arderea glazurii

pot fi folosite doar ca referinta. Lustruirea manuald poate da, de asemenea,
diferite grade de luciu. Pentru lustruirea manuald se pot folosi polipanti

de cauciuc diamantati, polipanti pentru luciu intens, piatra ponce etc.

Coroana finalizata cu luciu natural (fara glazurd).




VITA VMK Master® Tabel ardere

Temp.pre-| (=1 | L2 | L2 | Temp. VAC

sucare °C Min. Min. °C/min. | Aprox. °C Min. min.
Arderea de oxidare Respectafi instructiunile date de producatorul aliajului!
Arderea WASH OPAQUE 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Arderea WASH OPAQUE PASTA 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Arderea OPAC 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Arderea PASTE OPAQUE 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Arderea MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Arderea LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Arderea pentru fixarea colorantilor 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
Prima ardere a dentinei 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
A doua ardere a dentinei 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Arderea glazurii 500 0.00 5.15 80 920 1.00 -
Arderea glazurii — VITA AKZENT 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Arderea de corectura cu COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

Nota:

La folosirea ceramicii dentare, rezultatul dupd ardere depinde in
mare masura de procedura individuala a fiecdrui utilizator, pe
ldnga alte aspecte cum ar fi tipul cuptorului de ceramicd, pozitia
senzorului de temperatura, suporturile de ardere, respectiv
marimea lucrdrii in timpul etapelor de ardere.

Recomandadrile noastre tehnice si cu privire la aplicare (date in
scris, oral sau prin demonstratii practice) se bazeaza pe experienta
si teste aprofundate. Cu toate acestea, utilizatorul poate lua in
considerare aceste informatii doar ca referintd.

Dacd transparenta suprafetei si gradul de luciu nu corespund
in urma arderii in conditii optime, procedura de ardere trebuie
modificata. Factorul crucial in procedura de ardere nu este
temperatura de ardere afisata de cuptor, ci imaginea ceramicii
si conditia suprafetei acesteia dupd ardere.
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VITA VMK Master® Echipamentul

Noua generatie VITA VACUMAT®

Noul sistem de ardere modular permite obtinerea unor rezultate perfecte
si este extrem de rentabil. Sistemul contine cuptorul de inalta calitate
VITA VACUMAT 6000 M, trei unitati de comanda la alegere (vPad easy,
vPad comfort si vPad excellence) care permit conectarea a pand

la patru cuptoare la o unitate, respectiv diferite accesorii.

Cuptorul VITA VACUMAT 600 M complet automat este potrivit pentru
toate tipurile de arderi ale ceramicii dentare, are un design compact,
ergonomic si oferd rezultate optime de inalta calitate datorita
tehnologiei de ardere inovatoare.

Explicatia parametrilor de ardere

Predr. °C Temperatura de start

Min. Temp. de preuscare in minute, timp de inchidere

Min. Timpul de incdlzire in minute

°C/min.  Rata de crestere a temperaturii in grade Celsius/minut
Temp. aprox. °C Temperatura finald

Min. Timpul de mentinere a temperaturii finale

VAC min. Timpul de mentinere a vidului in minute
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VITA VMK Master” Instrumente pentru determinarea nuantei

¥
%
%

ATTTTTITITTITITTITTT N
VITA classical

Cheia de culori VITA liniara / Cheia de culori VITA 3D-MASTER®
Cu cheia de culori VITA 3D-MASTER puteti determina nuanta

corecta a dintelui usor si precis. Designul modern si aranjarea

liniara permit determinarea rapida a nuantei corespunzatoare.

Cheia de culori VITA liniara 3D-MASTER este o alternativa

la cunoscuta cheie VITA 3D-MASTER si se deosebeste

printr-o aliniere diferitd a nuantelor.

VITA Easyshade® Compact

VITA Easyshade Compact permite determinarea nuantei corecte

a dintelui si verificarea restaurdrilor rapid si eficient. Unitatea mobila,
fara cablu este usor de folosit si afiseaza rezultatele in cateva secunde.
Precizia de mdsurare a spectro-fotometrului VITA Easyshade Compact
se bazeaza pe cheile de culori VITA 3D-MASTER si VITA classical A1-DA4.

Cheia de culori VITA classical A1-D4
Originalul — pentru determinarea nuantei dintelui in nuantele
clasice VITA classical A1-D4.

Indicatori de culoare VITA VMK MASTER®
Mostre de culori ale materialelor incluse in setul STANDARD,
cum ar fi OPAC, DENTINA OPAC, DENTINA, SMALT.

Chei de culori VITA VMK MASTER®
Mostre prefabricate ale colorantilor pentru determinarea
caracterisiticilor individuale ale dintilor.
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VITA VMK Master® Tabel clasificare

(lasificarea de mai jos poate fi folosita doar ca referinta!

Culorile VITA SYSTEM 3D-MASTER® | OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
0M1 0PO M1 LM1 - - EN1
0M2 0P0 M1 LM1 - - EN1
0M3 0PO M1/M2* LM1/LM2* - - EN1
1M1 OP1 MN/M2* LM1/LM2* N1 CE1 EN1
1M2 0OP1 M1/M3* LM2 N1 CE1/CE2* EN1
2L15 0pP2 MN/M3* LM2 N1 CE1/CE2* EN1
2125 0P2 M2/M3* LM1/LM3* N1/N2* CE2 EN1
2M1 0P2 MN/MZ* LM2 N1 CE1 EN1
2M2 0P2 M2/M3* LM2/LM3* N1/N2* CE2 EN1
2M3 0pP2 M3 LM2/LM3 * N1/N2* CE2 EN1
2R1.5 0P2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* EN1
2R2.5 0P2 M3 LM2/LM3* N1/N2* CE2 EN1
3L1.5 0P3 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE2 EN1
3L2.5 0P3 M3/M5* LM3/LMG* N1/N3* CE2/CE3* EN1
3M1 0P3 M1/M5* LM2 N1/N5* CE2 EN1
3M2 0P3 MN/M5* LM2/LM3* N2 CE1/CE3* EN1
3M3 0P3 M3/M5* LM3 N2/N3* CE2/CE3* EN1
3R1.5 0P3 MN/M5* LM2 N1/N5* CE2 EN1
3R2.5 0P3 M3/M5* LM3/LM6* N2/N3* CE1/CE3* EN3
415 OP4 M5 LM2/LM6* N1/N5* CE2 EN1
412.5 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3 CE1/CE3” EN1
4M1 OP4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN1
4M2 OP4 M5 LM2/LM5* N1/N5* CE1/CE3* EN3
4M3 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE3 EN3
4R1.5 OP4 M2/M5* LM2/LM5* N1/N5* CE2 EN1
4R2.5 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE1/CE3* EN3
5M1 0P5 M5 LM5/LMG* N1/N5* CE1/CE3* EN1
5M2 0P5 M3/M5* LM3/LM5* N3/N5* CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE3 EN3

Culorile VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
Al 0P A1 M1/M3* LM2 N1 CE1 EN1
A2 0P A2 MN/M3* LM2 N1/N2* CE1/CE2* EN1
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 EN1

A35 0P A3,5 M3/M5* LM3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A4 0P A4 MN/M5* LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P B1 MN/M2* LM1/LM2Z* N1 CE1 EN2
B2 0P B2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 0P B4 M3 LM3/LM6* NT/N3* CE2/CE3* EN2
C1 0P C1 MN/M2* LM2 N1 CE1 EN2
C2 0P C2 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE1 EN2
C3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* EN1
c4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 EN1
D2 0P D2 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3* EN2

* Rata mixare: 1:1
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VITA VMK Master” Explicatia materialelor

VITA VMK Master® WASH OPAQUE WO portocaliu auriu
— pentru mascarea scheletului metalic
in ideea obtinerii unor restaurdri cu nuante
mai intense si mai calde
VITA VMK Master® OPAQUE OP0O-0P5 | SISTEM VITA 3D-MASTER
— pentru mascarea scheletului metalic A1-D4 VITA classical
VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE OM1-5M3 | SISTEM VITA 3D-MASTER
—redd culoarea corectd in spaiile foarte inguste A1-D4 VITA classical
— se utilizeaza in zona ginigvala pentru evitarea
pierderii nuantei la intermediari
VITA VMK Master® DENTINE OM1-5M3 | SISTEM VITA 3D-MASTER
— materialul de bazd pentru restaurarea ceramicd A1-D4 VITA classical
conform dintelui natural
VITA VMK Master® ENAMEL EN1 albicios
— material pentru reproducerea smaltului EN2 neutru-galbui
natural al dintelui EN3 rosiatic
VITA VMK Master® WINDOW D WIN transparent
— pentru cresterea translucentei si reducerea intensitafii
nuantei
— se foloseste ca atare sau mixat cu alte materiale
VITA VMK Master® TRANSLUCENT D) T albicios
— pentru reproducerea diverselor grade de transparenta @ T2 maroniu-gdlbui
a smaltului si a zonelor translucente D) T3 roz
— 8 nuante pentru individualizari si caracterizdri D) T4 neutru
— se pot folosi si la zonele marginale, sau in cazul @) T5 albastru deschis
decolordrii smaltului ) T6 albastru
) 17 gri
ap 8 rosiatic
VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT D 0T neutru
— material translucent cu opalescentd naturald
VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT D, PLT1 crem perlat

— luciu perlat la suprafata

—in special pentru reproducerea dintilor tineri sau albiti

— se combina cu WINDOW si se aplicd pe suprafata
pentru a deschide nuanta de dentina
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VITA VMK Master® Explicatia materialelor

VITA VMK Master® NECK D) N1 bej
— reproduce perfect nuanta in zona cervicala &) N2 galben
— permite obtinerea unei intensitati mai puternice D) N3 galben-portocaliu
a nuantei si opacitatii @) N4 portocaliu
] N5 kaki
VITA VMK Master® MARGIN & MN neutru
— pentru creearea unei zone de tranzitie D) M1 alb
esteticd a capelor de metal reduse D) M2 bej
pe suprafata labiala @) M3 galben
— se poate intensifica cu materiale VITA INTERNO @) M4 portocaliu-rosiatic
()] M5 maro deschis
VITA VMK Master® LUMINARY D) LM1 alb
— material foarte fluorescent care protejeaza D) LM2 nisip
fluorescenta dintelui natural, mai ales in cazul (@) LM3 galben
straturilor subtiri. @) LM4 maro-portocaliu deschis
@ LM5 maro deschis
a LM6 kaki deschis
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 galben deschis
— materialul poate fi aplicat pe dentina D) CE2 portocaliu deschis
sau incizal pe smalf deasupra coletului (@) CE3 galben auriu
pentru a creste efectul de profunzime
D DM1 alb
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER ) DM2 crem
—“ars”in dentind pentru intensificarea culorii @) DM3 galben
— pentru efect de profunzime ) DM4 portocaliu
— pentru creearea mameloanelor in zona incizald () DM5 rosiatic
si re-creearea abraziei specifice varstei C ) DM6 maroniu-rosiatic
a DM7 kaki
a DM8 gri
VITA VMK Master® GINGIVA (@) G1 roz brun
— pentru restaurdri ale tesutului moale ) G2 roz-portocaliu
— se poate folosi atat o culoare, ) G3 rosu-rozaliu
cat si in combinatie intre ele @9 G4 rosu maroniu
— materialul se arde pe baza parametrilor C ) G5 negru rosiatic
de ardere pentru primul si al doilea strat de dentina @ GOL deschis
C ) GOD inchis
VITA VMK Master® CORRECTIVE ) COR1 neutru
— pentru corecturi dupa arderea glazurii D) COR2 bej
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VITA VMK Master® Truse

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*
trusa de baza
(ant. Gramaj | Material
1 12¢ WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE OP1-0P5
26 129 OPAQUE DENTINA TM1-5M3
26 129 DENTINA TM1-5M3
2 129 SMALT EN1, EN3
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CET-CE3
5 129 NECK NT1—N5
2 12¢ CORRECTIVE COR1-COR2
2 50 ml Modelling fluid
1 50 ml Opaque fluid
1 - Cheie culori STANDARD
1 - Cheie culori 3D-MASTER
1 - VITA Linearguide 3D-MASTER
- - Accesorii
1 - Instructiuni de utilizare

* disponibil i ca set VITA VMK Master 10-COLOR cu urmatoarele zece cele mai frecvente culori
VITA SYSTEM 3D-MASTER: M2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2R2.5, 3L1.5, 3M1, 3M2, 3M3, 4M2

** se poate achizitiona de fiecare datd cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER*
2 culori (2M2, 3M2)
Cant. Gramaj | Material
2 124 OPACOP2, 0P3
2 124 OPAC DENTINA 2M2, 3M2
2 12¢ DENTINA 2M2, 3M2
1 124 SMALT EN1
1 124 TRANSLUCENT T4
1 50 ml Modelling fluid
1 50 ml Opaque fluid
2 - Indicatori culoare 2M2, 3M2
1 - Instructiuni de utilizare

*disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® BLEACHED COLOR SET*
culori ultra-deschise pentru reproducerea dintilor albiti
Cant. Gramaj | Material
1 124 OPACOPO
3 124 OPAC DENTINA OM1-0M3
3 12¢ DENTINA OM1-0M3
1 124 SMALT EN1
1 124 TRANSLUCENT T4
1 50 ml Modelling fluid
1 50 ml Opaque fluid
1 - Cheie de culori a dintilor albiti 0M1-0M3
1 - Instructiuni de utilizare

*disponibil si cu PASTE OPAQUE
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VITA VMK Master’® Truse

VITA VMK Master® STANDARD SET classical*
trusa de baza

Cant. Gramaj | Material
1 129 WASH OPAQUE WO
16 12¢ OPACA1-D4
16 129 OPAC DENTINA A1-D4
16 129 DENTINA A1-D4
2 12¢ SMALT EN1, EN2
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CET-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2 50 ml Modelling fluid
1 50 ml Opaque fluid
1 - Cheie culori STANDARD
1 - Indicator culoare VITA classical A1-D4
1 - Cheie culori VITA classical A1-D4
- - Accesorii
1 - Instructiuni de utilizare

* disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET classical®
2 culori (A2, A3)

Cant. Gramaj | Material

N

129 OPACA2, A3

129 OPACDENTINA A2, A3

129 DENTINA A2, A3

129 | SMALTENT

129 TRANSLUCENT T4

50 ml Modelling fluid

50 ml Opaque fluid

- Indicatori culoare A2, A3

_ N == == NN

- Instructiuni de utilizare

*disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® ADDITIONAL SET
pentru caracterizdri individuale

(ant. Gramaj | Material

8 129 TRANSLUCENT T1-T8

129 DENTINE MODIFIER DM1-DM8

129 LUMINARY LM1-LMaé

129 OPAL TRANSLUCENT OT1

129 PEARL TRANSLUCENT PLT1

50 ml Modelling fluid

- Cheie culori TRANSLUCENT

8
6
6 129 MARGIN MN, M1-M5
1
1
1
1
1

- Cheie culori DENTINE MODIFIER/
LUMINARY

1 - Cheie de culori MARGIN/GINGIVA
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VITA VMK Master® Truse

VITA VMK Master® GINGIVA SET*
pentru redarea aspectului de gingie naturala

Cant. Gramaj | Material

5 129 GINGIVA G1-G5
2 129 GOL, GOD
1 - Cheie culori MARGIN/GINGIVA

* disponibil si cu PASTE OPAQUE.

Urmatoarele materaile
sunt disponibile si individual:

Material 5¢g | 129 | 50¢
WASH OPAQUE 74 X X
OPAQUE X X X
OPAQUE DENTINE, DENTINE - X X
ENAMEL, TRANSLUCENT T4,

WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY, - X -

PEARL TRANSLUCENT, NECK, OPAL
TRANSLUCENT, MARGIN, CERVICAL,
DENTINE MODIFIER, GINGIVA, COR-
RECTIVE

GINGIVA OPAQUE X X
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VITA VMK Master’ Lichide

VITA MODELLING FLUID

Lichid pentru mixarea tutror materialelor de dentina,
smalf si a celor aditionale. VITA MODELLING FLUID
evitd uscarea rapida a ceramicii si permite cresterea
plasticitatii in timpul stratificarii.

VITA MODELLING FLUID RS
Lichid rosu special pentru mixarea tuturor materialelor de denting,
smalt si celor aditionale. Consistenta find a VITA MODELLING FLUID RS
- oy permite prelucrarea umeda si mai indelungatd asigurand o buna stabilitate.
oL o Astfel este potrivit in special la restaurdrile mari sau la punti
TSRS cu multe elemente.

By

. in

VITA OPAQUE FLUID
Lichid pentru mixarea opacului pulbere.

| A Nota: Nu folositi la mixarea dentinei!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID
Lichid pentru dizolvarea pastei si, dacd e necesar,
pentru re-mixarea materialelor opac pasta.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID
Lichid anti-inverzire pentru aliajele cu continut ridicat de argint (>30%).
Nu este inclus in truse!

VITA

it 1G5 1LvER

WODE LLING Liguin |
soml

i |

B - ki Cain |




VITA VMK Master® Accesorii

VITA AKZENT®

Material pentru reproducerea efectului de nuanta
naturala si a anomaliilor in timpul individualizdrilor.
Colorantii au o textura foarte find, o nuantd intensa,
sunt usor fluorescenti si deosebit de stabili,

putand fi mixati intre ei.

VITA AKZENT FLUID
Lichid pentru mixarea colorantilor VITA AKZENT,
a glazurii VITA AKZENT GLAZE si VITA FINISHING AGENT.

VITA FINISHING AGENT

Agent de finisare de o consistenta foarte find pentru

a conferi luciu natural suprafetei. Stratul obtinut este
transparent si translucent. Are o capacitate de mascare
mult mai mica decat o glazura.

VITA INTERNO®

Material pentru reproducerea perfectd a efectului
de profunzime a nuantei. Are o nuantd intensd

si fluorescenta ridicata pentru a conferi

o strdlucire deosebita culorii.

VITA INTERNO FLUID
Lichid pentru mixarea materialelor INTERNO.
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VITA VMK Master® Indicatii

Informatii referitoare la gradul de risc a materialelor:

VITA OPAQUE FLUID Caustic

(auzeazad arsuri. Pastrati produsul bine inchis si nu lasati

la indemana copiilor. Nu beti si nu mancati in timpul utilizarii.
Dacd intrd in contact cu ochii, clatiti imediat cu multd apa si
adresati-vd medicului. Nu aruncati in canalizare, ci in containere
speciale pentru deseuri periculoase. Purtati echipament de
protectie, ochelari/masti si manusi. In cazul unui accident

sau daca nu va simtiti bine adresati-va medicului ( aratati
eticheta produsului daca este posibil).

VITA SPRAY-ON LIQUID Inflamabil

VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID Pastrati flaconul bine inchis si in spatii bine ventilate,
departe de surse de foc, in locuri unde nu se fumeaza.
Nu aruncati in canalizare, ci in containere speciale pentru
deseuri periculoase.

-

Pentru detalii cititi instructiunile de pe produsele respective, respectiv consultati
site-ul www.vita-zahnfabrik.com la sectiunea FAQ despre metalo-ceramica.

Echipament de protectie Purtati ochelari corespunzdtori, mdsti faciale,
manusi si haine de protectie.

La acumularea de praf, folositi un extractor
de praf sau purtati masti.

®20¢€
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Ceramica de fatetare VITA VMK Master se poate procura in culorite
VITA SYSTEM 3D-MASTER si VITA classical A1T-D4. Compatibilitatea
cromaticd cu toate materialele VITA SYSTEM 3D-MASTER si VITA
classical A1-D4 este astfel garantata.

Cu ajutorul sistemului VITA SYSTEM 3D-MASTER se determina si se
reproduc cu precizie toate culorile dentare naturale.

dinti
2 2
$ 2 %5
S JULUL =
VITA SYSTEM ¢ ®%  3D-MASTER
S
A N
%) .
7to ceﬁ«\\

Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu ne
asumam raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrari necore-
spunzdtoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice fnainte de utilizare dacd produsul
este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumam raspunderea pentru
cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele altui producator. De alt-
minteri raspunderea noastra pentru corectitudinea acestor date este limitata la valoarea marfii
livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu conditia ca acest lucru sa fie
permis prin lege. Raspunderea noastra este exclusa mai ales in cazuri de profit pierdut, de daune
indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau daune interese pretinse de terti, cu
conditia ca acest lucru sa fie permis de lege. Acordarea de daune-interese (eroare la incheierea
contractului, inclcarea contractului, actiuni nepermise etc.) se face numai in caz de premedita-
re sau de neglijentd gravd. Publicarea acestei

informatii de utilizare: 04.11

0 data cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea toate editiile precedente isi
pierd valabilitatea. Versiunea actuala o puteti gasi la adresa www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik este o firma certificatd conform directivei cu privire la produsele medicale, iar
urmétoarele produse poarta marca C € 0124:

VITA VMK Master®

VITA AKZENT®

VITA INTERNO®

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Uvita-zahnfabrik.com
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